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1. UVOD

1. UVOD

Obrtnicka $kola u PoZegi s radom je krenula 1887. godine pod nazivom ,,Segrtska $kola“ , te su
ve¢ tada krenuli obucavati ucenike za stolarski zanat. Nastala je iz potrebe za obrazovanje u
zanatskim zanimanjima. Razvoj i potreba za stru¢nom praksom ucenika koji u pohadaju
obrtnicku Skolu u PozZegi za zanimanje ,,stolar” dovela je do toga da je Skola opremila jednu
zgradu kao stolarsku radionicu unutar srednjoSkolskog centra u Pozegi. lako radionica postoji
vise desetljeca i sama zgrada nije novije gradnje — danas je opremljena prilicno novim strojevima
koje pokre¢u mnoStvo elektromotora. Svi strojevi koji su u radionici sluze za proizvodnju
finalnih stolarskih proizvoda kao §to su: vrata, kosnice za pcele, kreveti, stolovi, stolci i sli¢no. U

ovom radu bit ¢e opisan proces proizvodnje kreveta od sirovine (daske) do finala (kreveta).

U drugom poglavlju napisana je kratka povijest stolarske radionice Obrtnicke Skole u PozZegi.
Ukratko je opisano kada se prvi puta pojavljuje ,,obrtnicka* skola u Pozegi, te njezin razvoj kroz

godine. Takoder je opisan i prostor kojim raspolaze Obrtnic¢ka Skola u Pozegi.

U tre¢em poglavlju bit ¢e opisan proizvodni pogon stolarske radionice Obrtnicke Skole u PoZegi.
Takoder ¢e za svaki stroj biti opisan proces njegovog koristenja, kao 1 nusproizvodi. Uz kratak
opis koriStenja, stroj ¢e biti prikazan 1 slikama te tablicama koje opisuju tehnicke podatke

strojeva 1 motora koji ga pokrecu.

U cetvrtom poglavlju bit ¢e opisan proizvodni proces od ulaska sirovine do kona¢nog proizvoda.
U svakom podpoglavlju pojedina¢no ¢e biti opisan svaki od procesa uz priloZene slike koje

opisuju navedeni proces.

U petom poglavlju kratko su opisane elektri¢ne instalacije 1 zateCeno stanje u radionici. Napisano
je Sto je moguce unaprijediti u tom smislu, te $to bi bilo pozitivno, a $to negativno ukoliko bi se

promjene provele u djelo.
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1.1.Zadatak zavrSnog rada

Uvidom u pogon i dostupnu dokumentaciju treba prouciti i opisati pogon od ulaska sirovine
(daske) u njega pa do izlaska konacnog proizvoda (kreveta) u pogonu stolarske radionice
Obrtnicke Skole u Pozegi. Opisati kontrolu procesa 1 kvalitete robe. Paznju posvetiti procesima te
elektromotornom pogonu. Utvrditi: broj elektromotora, vrste, snage i funkcije u navedenom
pogonu. Sadrzaj popratiti odgovaraju¢im skicama, slikama i shemama koje daju viziju rada 1

funkcije ovakvog pogona.
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2. POVIJEST RADIONICE OBRTNICKE SKOLE U POZEGI

Poceci obrazovanja ucenika (Segrta) datiraju iz druge polovine 18. stoljeca, to¢nije obuka
udenika pocela je $kolske 1854./55. godine. Segrtska $kola osnovana je 30. ozujka 1887. godine
sa stolarskim, kolarskim, remenarskim, postolarskim, kovackim 1 drugim zanatima [1].

Skola kroz godine mijenja nazive Zanatsko trgovacka $kola, Skola za ugenike u privredi i 1954.
godine osniva se Centralna Skola u¢enika u privredi kao samostalna ustanova [1].

0d 1960. godine Skola se naglo razvija tako da se i broj uéenika naglo povecava, praktiéni rad se
obavlja kod privatnika ili u radnim organizacijama drustvenog sektora sa ¢istim odjeljenjima i s
viSe struka [1]. Privredna i druStvena kretanja uvjetovala su promjene u obrazovanju tako da se
refendumom 1976. godine sve srednje Skole spajaju u Centar za usmjereno obrazovanje koji
pocinje s radom od O1. rujna 1976. godine [1]. Ustrojstvom novih skola te odlukom Op¢inske
skupstine PoZega, od 25. lipnja 1991. o ukidanju Centra za usmjereno obrazovanje i osnivanju
pet Skola sa Packim domom, donesena je i odluka o osnivanju Obrtnicke Skole u Pozegi [1].
Skola ima verificirane obrazovne programe za tekstilnu, drvodjelsku, graditeljsku i ugostiteljsku
struku s adekvatnim prostorom te prostorom za realizaciju prakticne nastave u Skolskim
radionicama, a izgled radionice mozZe se vidjeti na slikama 2.1.12.2. [1].

Na osnovu obrtnicke tradicije u Pozeskoj kotlini, osiguranih uvjeta rada stvorena je gospodarska

i druStvena opravdanost za osnivanje Obrtnicke Skole u Pozegi [1].

Slika 2.1. Stolarska radionica Slika 2.2. Unutrasnjost stolarske radionice

(fotografirano 18.4.2018.) (fotografirano 18.4.2018.)
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3. PROIZVODNI POGON STOLARSKE RADIONICE

Na pocetku prikladno je upoznati se s prostorom stolarske radionice obrtnicke Skole u Pozegi. Na
nacrtu (Slika 3.1.) dan je tlocrt zgrade 1 pozicija strojeva unutar nje. U tablici 3.1. dan je popis
strojeva. Pregledom strojeva 1 dokumentacije utvrdeno je da se u radionici nalazi 16
elektromotora, medu njima ne ra¢unajuci one koji se nalaze u ru¢nim alatima koji nisu fiksirani u

radionici. Podaci koje je bilo moguce is¢itati nalaze se u opisima radnih strojeva.

[2 ]
3 4 5 6 T
8
9 E
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11
Ured 12 13
14
15

Slika 3.1. Nacrt stolarske radionice sa strojevima

Tablica 3.1. Popis strojeva u stolarskoj radionici

Br. Naziv stroja Br. | Naziv stroja

l. Ciklon 9. Kruzna pila za uzduzno krojenje
2. Kompresor 10. | Stolna glodalica 2

3. Dubilica 11. | Formatna kruZna pila 1

4. Ravnalica 12. | Horizontalna busilica

5. Debljaca 13. | Formatna kruzna pila 2

6. Vertikalna tra¢na brusilica 14 | Stolarska trac¢na pila

7. Horizontalna tracna brusilica 15. | Vertikalna busilica

8. Stolna glodalica 1




3. PROIZVODNI POGON STOLARSKE RADIONICE

3.1. Ciklon

Ciklon prikazan na slici 3.2. je sustav koji je u stolarskoj radionici zaduzen za usisavanje
piljevine iz kruga radnih strojeva u vrece kako bi povrSina radnih strojeva bila Sto ¢iS¢a, a tako
sigurnija 1 pogodnija za rad. Usisana piljevina je u jednu ruku je sekundarni proizvod. Na slici

3.3. vidimo pogonski motor ciklona, a njegove nazivne podatke mozemo vidjeti u tablici 3.2.

Y en
. ey S oy
POt A S TR
BL ATy

. 2ds
AR

L ]
A I s % gt
B T Pt SIS

Slika 3.2. Ciklon Slika 3.3. Pogonski motor ciklona
(fotografirano 18.4.2018.) (fotografirano 18.4.2018.)

Tablica 3.2. Podaci pogonskog motora ciklona

Podatak Velicina Vrijednost
Tip motora - L132SA

Un \% A/Y  220/380
1 A AY 19,6/11,3
f Hz 50
P kW 5,5
n min-! 2800

cos ¢ - 0,78
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3.2. Kompresor zraka

Kompresor zraka prikazan na slici 3.4. sluzi kao pomo¢ni stroj u radioni za pokretanje manjih
alata kao Sto su: pneumatski odvijaci, pneumatske brusilice, pneumatske brusilice, pneumatska
klijesta, dizalice. Isto tako kompresor sluzi za ¢iS¢enje radnih strojeva prostora, ali 1 radne odjece
ucenika i1 nastavnika/zaposlenika ove stolarske radionice. Njega pogoni trofazni motor vidljiv na

slici 3.5., a njegove nazivne podatke u tablici 3.3.

¢
s

1]

el
e

7
Slika 3.4. Kompresor Slika 3.5. Pogonski motor kompresora
(fotografirano 18.4.2018.) (fotografirano 18.4.2018.)

Tablica 3.3. Podaci pogonskog motora kompresora

Podatak Velicina Vrijednost
Un \Y% AY  230/400
1 A AY 10,2759
f Hz 50/60
P kW 3
n min-! 2840/3450
cos ¢ - 0,87
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3.3.Dubilica

Dubilica, u ovom slucaju lancana (Slika 3.6.), sluzi za izdubljivanje rupa u drvetu za potrebe
izrade stolarije kao Sto su utori na vratima i prozorima u koje se umece sustav za zaStitu 1
zaklju€avanje. Koristi se takoder kod izrade podnica kreveta za izdubljivanje rupa u nosivim
elementima u koje dolaze dascice na kojima se lezi.

Framar MC 30 koristi elektromotor koji se napaja iz trofazne mreze (400 V) i snage 1,5 kW kako

pise u [3]. Na slici 3.7. prikazana je radna povrSina i pila dubilice.

—

Slika 3.6. Dubilica Slika 3.7. Radna povrsina i pila dubilice
(fotografirano 18.4.2018.) (fotografirano 18.4.2018.)
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3.4. Ravnalica

Ravnalica prikazana na slici 3.8. obraduje samo jednu stranu obratka u jednom radnom hodu
kako je vidljivo u [6]. Zadatak ravnalice je poravnati dvije susjedne strane obratka pod zadanim

kutom, i to najcesce od 90 stupnjeva, radi dobivanja baznih povrSina potrebnih za daljnju obradu.

Slika 3.8. Ravnalica ,,Robland*
(fotografirano 18.4.2018.)
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3.5. Debljaca

Debljaca prikazana na slici 3.9. je radni stroj namijenjen obradbi prethodno poravnanog obratka
na zadanu debljinu. Debljanje redovito slijedi nakon ravnanja drva gdje smo ve¢ dobili bazne
povrsine [4]. Svojim noZevima debljaca obraduje samo jednu (gornju) stranu obratka u jednom
radnom hodu [4]. Obrada se moze odnositi na bilo koju uzduznu stranicu prizmiranog obratka,

Sto znaci da cilj debljanja nije samo dobivanje obratka jednakih debljina nego i1 jednakih Sirina

[4].

Slika 3.9. Debljaca ,,SCM*
(fotografirano 18.4.2018.)
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3.6. Tracna brusilica

Tracne brusilice su radni strojevi namijenjeni prije svega bruSenju drvenih obradaka velikih
povrSina s ciljem c¢iS¢enja 1 zagladivanja povrSine ili skidanju povrSinskih slojeva starog
materijala [4]. U stolarskoj radionici su dvije takve brusilice 1 to horizontalna tra¢na brusilica
prikazana na slici slici 3.10. te njezin pogonski motor prikazan na slici 3.11. ¢iji su nazivni
podaci prikazani u tablici 3.4. 1 vertikalna trac¢na brusilica koja je prikazana na slici 3.12., a

njeni nazivni podaci nalaze se na slici 3.13. Ove dvije vrste tra¢nih brusilica razlikuju se po

smjerovima u kojima se sama brusilica krece.

/// i Y \
Slika 3.10. Horizontalna tracna brusilica Slika 3.11. Pogonski motor brusilice
(fotografirano 18.4.2018.) (fotografirano 18.4.2018.)

Tablica 3.4. Podaci pogonskog motora horizontalne tracne brusilice

Podatak Velidina Vrijednost
Un \% A 380
1 A A 6
f Hz 50
P kW 7
n min-! 2830
cos ¢ - 0,9

10
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Slika 3.12. Vertikalna tra¢na brusilica Slika 3.13. Natpisni podaci
(fotografirano 18.4.2018.) (fotografirano 18.4.2018.)

3.7. Stolna glodalica
Stolna glodalica je radni stroj namijenjen izradi profila glodanjem na obradcima od masivnog
drva [4].Na slikama 3.14. i 3.15. prikazane su dvije stolne glodalice koje se koriste u stolarskoj
radionici Obrtnicke Skole u Pozegi. Ovisno o obliku profila koji glodanjem Zzelimo dobiti,
odabiremo jedno od velikog broja glodala koja vidimo na slici 3.16. [4]. Prikazane stolne

glodalice razlikuju po godini proizvodnje i proizvodacu.

Slika 3.14. Stolna glodalica ,,Griggio T451* Slika 3.15. Stolna glodalica ,,Zi¢nica“
(fotografirano 18.4.2018.) (fotografirano 18.4.2018.)

11



3. PROIZVODNI POGON STOLARSKE RADIONICE

Slika 3.16. Vrste glodala
(fotografirano 18.4.2018.)

12
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3.8. Kruzna pila za uzduzno krojenje

Kruzna pila za uzduzno krojenje prikazana na slici 3.17. radni je stroj za pravocrtno uzduzno,

poprecno i koso krojenje masivnog drva u pogonima s maloserijskom proizvodnjom [4].

\\ N
N, F v
% B e

Slika 3.17. KruZna pila za uzduzno krojenje
(fotografirano 18.4.2018.)

13
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3.9. Formatna kruZzna pila

Formatna kruzna pila radni je stroj namijenjen za krojenje obradaka s jedne, dvije ili sve Cetiri
strane vidljivo u [2]. Cilj krojenja je dobiti obradak odredenog formata [4].
Kao 1 u slucaju s glodalicama u radionici su takoder dvije formatne kruzne pile koje su

prikazane na slikama 3.18.13.19., a one se razlikuju po godini proizvodnje te proizvodacu.

-7,

-

y .’.. ol t't'lli‘: o
Slika 3.18. Formatna kruzna pila ,,Euro 3 Slika 3.19. Formatna kruzna pila ,,Sicar
(fotografirano 18.4.2018.) (fotografirano 18.4.2018.)

14
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3.10.  Busilica
Stolarske busilice su radni strojevi namijenjeni za busSenje rupa razlicitih promjera u obradcima
koji se obraduju. Postoje vertikalne od kojih je jedna prikazana na slici 3.20. i horizontalne

busilice prikazane na slici 3.21. koje odreduje smjer u kojem se krece svrdlo busilice.

Slika 3.20. Vertikalna busilica ,,CM72-TG* 3.21. Horizontalna busilica ,,Zi¢nica“
(fotografirano 18.4.2018.) (fotografirano 18.4.2018.)

15



4. PROIZVODNI PROCES

4. PROIZVODNI PROCES

Sam proizvodni proces koji je prikazan slici 4.1. nije toliko sloZzen. Pogodno ga je zapoceti
opisivati od njegovog ulaza / poluproizvoda — u razmatranom slu¢aju daske, do izlaza/ finalnog
proizvoda — u razmatranom slucaju krevet. Ovaj proces je vrlo slican i za ostale vrste stolarije

kao S$to su prozori, vrata, stolovi, stolice i sl.

w

FLAavVMAMNMIE

NMUSPROIZWVODI

NMUSPROIAWVODHI

CEBLIAMNIE

NUSPROIZVODI
ISPILINWVAMNIE MNA
DUZINU

MNMUSPROIZWVODI

BUSEMIE

MNMUSPROIZWVODHI

GLODAMNIE

NMUSPROIWVOD

STROIJNO
BRUSEMIE

NMUSPROIWVOD

FINALMNI BADCHOWI

Slika 4.1. Tehnoloska karta izrade kreveta.

16



4. PROIZVODNI PROCES

Na samom pocetku obrade mogu postojati razli¢ite deformacije drveta. Na slici 4.2. gornjem
lijevom uglu vidimo obradak s Engleskim natpisom ,,Bow* (hrv. luk), kao S§to je na slici vidljivo
taj obradak se uslijed suSenja u susSari poceo savijati po duzini gledaju¢i gornju i donju plohu

obratka stoga je potrebno obraditi gornju i donju plohu obratka nekim od stolarskih tehnika.

Slijedeci obradak vidimo u gornjem desnom uglu s Engleskim natpisom ,,Crook* (hrv. kuka).
On se takoder deformira po duzini, ali s obuzirom na prijasnji primjer ovdje vidimo deformaciju

gledajuci desnu i lijevu stranu obratka.

U donjem lijevom uglu prikazan je obradak s Engleskim natpisom ,,Cup*“(hrv. Salica). Vidljivo je
da je taj obradak deformiran po Sirini gledaju¢i gornju i donju stranu obratka. Zadnji obradak
vidimo u donjem desnom uglu s Engleskim natpisom ,,7wist (hrv. uvijanje) . Taj obradak je
koji Zelimo proizvesti odabiremo tehniku obrade sirovine kako bismo dobili $to bolji obradak sa
Sto manje nusproizvoda kao §to su piljevina ili manji (neiskoristivi) dijelovi drveta. Da bi se tako
smanyjili efektivni gubici ulazne mase, odnosno u naSem slucaju daske, svaki stolar mora odabrati

najbolji nacin obrade .

Kakav god nacin obrade odabere stolar, odnosno koju god stranu obratka stolar odluci obradivati
strojno ili rucno proces proizvodnje i¢i ¢e slijede¢im nizom:

- odabir materijala (ulaz)

- krajcenje

- ravnanje

- debljanje

- ispiljivanje na duZinu,

- buSenje

- glodanje

- strojno brusenje

- finalni radovi (finalni proizvod).
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4. PROIZVODNI PROCES

Slika 4.2. Vrste deformacija daske [7].
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4. PROIZVODNI PROCES

4.1.0dabir materijala (ulaz)

Prilikom izrade stolarije (u naSem slucaju kreveta) vazno je odabrati odgovaraju¢i materijal,
odnosno sirovinu. Kakav ¢emo materijal, koju vrstu drveta ¢emo odabrati ovisi o viSe faktora.
Vazno je znati kakvu nosivost mora podnijeti materijal, kolika je dostupnost materijala, ali
vazna je Zelja kupca koji bira odredenu vrstu materijala kako bi proizvod bio uspjesno prodan.

Odabrani materijal za izradu kreveta vidljiv je na slici 4.3.

Slika 4.3. Ulazna sirovina

(fotografirano 18.4.2018.).
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4. PROIZVODNI PROCES

4.2.KrajCenje

Kraj¢enje je proces u kojem se nakon odabiranja materijala (daske) skidaju dijelovi obradive
povrsine koji svojom duzinom jos uvijek imaju koru. Kako se izvodi ovaj proces prikazano je na
slici 4.4. Proces radimo na kruznoj pili za uzduzno krojenje te kao nusproizvod dobivamo

piljevinu i drvo za ogrjev.

Slika 4.4. Krajcenje [7].
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4. PROIZVODNI PROCES

4.3. Ravnanje

Ravnanje je proces u kojem se nakon kraj¢enja, odnosno skidanja ostatka kore s daske obraduju
1 ravnaju dvije susjedne plohe kako bi povrsSine bile ravne i glatke — uglavnom plohe manje
Sirine. (Slika 4.5.)

Ovaj proces se izvodi na stroju koji se zove ravnalica. Nusproizvod ovog procesa je piljevina.

Slika 4.5. Ravnanje [7].
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4. PROIZVODNI PROCES

4.4. Debljanje

Debljanje je proces u kojem se obraduju preostale dvije povrSine daske koje nisu obradene
prilikom ravnanja. Proces se izvodi na stroju pod nazivom — debljaca (Slika 4.6.). Ovaj proces

odreduje konac¢nu Sirinu svih ploha daske. Nusproizvod ovog procesa je piljevina.

Slika 4.6. Debljanje [7].
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4. PROIZVODNI PROCES

Na slici 4.7. je prikazano kako se izvodi proces debljanja odnosno na kojem principu dobivamo
ravnu povrsSinu obratka. Na slici je vidljiv obradak (engl. Workpiece), rezna glava debljace (engl.
Cutterhead), izlazni dio stola (engl. Outfeed table), ulazni dio stola (engl. Infeed table). Takoder
je prikazan smjer rotacije (engl. Rotation) 1 smjer i kojem se pokrece obradak (engl. Feed),

vidimo i dubinu debljanja (engl. Depth of cut).

Workpiece
Knives at top dead h Feed
center are level
with outfeed table
Depth
of cut
Infeed table
(adjusts for
depth of cut)

Slika 4.7. Proces debljanja [7].
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4. PROIZVODNI PROCES

4.5. Ispiljivanje na duzinu

Ispiljivanje na duZinu je proces koji slijedi nakon debljanja. Nakon §to su odredene konacne
Sirine ploha daske, nakon mjerenja 1 iscrtavanja daske se pile na kona¢nu duzinu kao S§to je

prikazano na slici 4.8. Ovaj proces izvodi se na formatnim kruznim pilama , a nusproizvod je

piljevina i drvo za ogrijev.

r
&
Ll
i
r
E

Slika 4.8. Piljenje na duzinu [8].
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4. PROIZVODNI PROCES

4.6. BuSenje

Nakon §to je debljanjem 1 ispiljivanjem na duzinu odredena kona¢na dimenzija obradka na red
dolazi i proces koji se zove — busenje. Busenje je proces u kojem se na obradku buSe rupe
razli¢itih dimenzija koje ¢e posluziti za povezivanje dijelova kreveta razli¢itim vezivnim
sredstvima. (Slika 4.9.)

U ovom dijelu obrade drveta dolazi i razbuSivanje, odnosno proSirivanje postoje¢ih rupa na

obratku na promjer zeljenih dimenzija

Slika 4.9. Busenje [10].
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4. PROIZVODNI PROCES

4.7. Glodanje

Glodanje je proces koji na zadanom obradku gloda zadane vrste profila koje odabiremo izborom
jednog od mnostva glodala. Takoder moze posluziti za izdubljivanje odbradka i nanoSenju

ukrasnih linija na obradku u svrhu estetskog izgleda kao Sto vidimo na slici 4.10. Ovaj proces se

izvodi na stroju pod nazivom glodalica, a nusproizvod je piljevina.

Slika 4.10. Glodanje drveta [12].
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4. PROIZVODNI PROCES

4.8. Strojno brusenje

Strojno brusenje je proces koji se izvodi na vertikalnoj tra¢noj brusilici 1 na horizontalnoj tracnoj
brusilici iako je moguce bruSenje i ru¢nim brusilicama vidljivo na slici 4.11 . Radi se u svrhu
brusenja i1 zagladivanja svih ploha na zadanom obradku. Nusproizvod strojnog brusSenja je

piljevina.

Slika 4.11. Strojno brusenje [13].

4.9. Finalni radovi

U finalne radove pripadaju svi radovi nakon strojnog brusenja, a to su radovi kao §to je ru¢no
brusenje, paljenje, lakiranje, impregnacija i sl. Oni se izvode kako bi se prije ispostave proizvoda
kupcu dotjerali detalji i ispravile sitne pogreske koje su se dogodile u strojnoj obradi drveta.
Ovi radovi se takoder izvode kako bi se zastitila povrSina proizvoda i kako bi se time produzila

valjanost, odnosno iskoristivost proizvoda.
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4. PROIZVODNI PROCES

4.10. Proizvod i nusproizvodi (izlaz)

Nakon svih strojnih i ru¢nih obrada i procesa dobivamo gotovi proizvod — u nasem slucaju
krevet vidljiv na slikama 4.12 1 4.13. Kreveta ima viSe vrsta i dimenzija, a to ponajvise ovisi 0
odabiru kupca — pogotovo u stolarskim radionicama u kojima se kreveti ne proizvode serijski

nego po narudzbi. Za vrijeme boravka u radionici izraden je bracni krevet dimenzija 200 cm x

200 cm.

Slika 4.12. Krevet (spustena podnica) Slika 4.13. Krevet (podignuta podnica)
(fotografirano 25.4.2018.) (fotografirano 25.4.2018.)

Osim toga u stolarskoj radionici se mogu proizvesti stol (Slika 4.14), stolci, vrata (Slika 4.15)1

sli¢no.
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4. PROIZVODNI PROCES

Slika 4.14. Stol [11].

Slika 4.15. Vrata [9].
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4. PROIZVODNI PROCES

Kroz cijeli proces obrade drveta od krajéenja do finalnih radova dobivaju se nusproizvodi kako
je 1 vidljivo na tehnoloskoj karti (Slika 4.1.). U svim tim koracima kao nusproizvod imali smo
piljevinu (Slika 4.16.) koja se moze koristiti za ogrijev, za postavljanje ispod Zivotinja ili kao

dekoracija u uredivanju okucnica i dvorista.

Slika 4.16. Piljevina (nusproizvod) (fotografirano 18.4.2018.).

Osim piljevine kao nusproizvod u procesima krajcenja i ispiljivanja na duzinu dobivani su
otpatci koji mogu posluziti kao drvo za ogrijev vidljivo na slici 4.17.[5]

Koristi se u obiteljskim ku¢ama ili u samoj radionici.

Slika 4.17. Drva za ogrijev (nusproizvod) [5].
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5. ELEKTRICNE INSTALACIJE

5. ELEKTRICNE INSTALACIJE

Dolaskom u radionu i prilikom trazenja sluzbene osobe nacrta elektri¢nih instalacija, utvrdeno je
da sluzbene osobe nemaju nacrt. PoSto je zgrada vise puta nadogradivana, elektri¢ne instalacije
su razvodene viSe puta te u radionici postoje tri razvodna ormari¢a bez natpisa i nacrta kao $to je

vidljivo na slici 5.1.

Slika 5.1. Razvodni ormar (fotografirano 3.6.2019.).
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5. ELEKTRICNE INSTALACIJE

Na slici 5.1. je vidljivo da su koriSteni rastalni osiguraci i to dimenzija jakosti struje od: 16 A, 20

A, 25 A (Slika 5.2.).

<9 A 009
VG2

16 -6
$+4i

&>

i

Slika 5.2. Rastalni osigurac¢ 25A [17].

Elektricne instalacije su jako vazan dio svakoga postrojenja pa tako i stolarske radionice.

Zbog toga je vazno osigurati pristup elektricnoj mrezi svakom stroju koji koristi elektri¢nu

mrezu kao nacinom pokretanja, a elektricna mreza mora biti sigurna i provjerena. Na slici 5.3.

prikazane su predloZene instalacije za stolarsku radionu.
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5. ELEKTRICNE INSTALACIJE
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Autor: Hrvoje Sand

Datum: 28.5.2018. List: 1/1

Slika 5.3. Shema razvodnog ormarica s pripadaju¢im strojevima
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5. ELEKTRICNE INSTALACIJE

Posto je u radionici instalacija ve¢ dotrajala valjalo bi razmisliti o novim instalacijama koje ¢e
biti kompaktne 1 uredene po novim zadanim standardima. Sve je to vazno kako bi se osigurao

siguran rad ucenicima i zaposlenicima Skole uz §to manje gubitke.

Prednosti novih el. instalacija su:

° Manja opasnost od poZara izazvanog kratkim spojevima;
° Manja opasnost od strujnog udara;

° Manji gubici (zbog adekvatne opreme);

° Lakse upravljanje (jedan razvodni i kontrolni ormar):

Nedostaci novih el. Instalacija su:
° visoki izdaci;

° stajanje pogona kroz vrijeme postavljanja instalacija

Glavni dijelovi ovakvih instalacija su osiguraci (Slika 5.5), releji, sigurnosne sklopke (Slika 5.4),

razli¢iti vodi¢i, PLC-ovi(Slika 5.6) 1 sli¢no.

Q ™ ceCteccccee
Y, ¥ o ' :

5\ o G ,,'4% e L)
el ‘ SIEMENS
T TRAQQN. u
: = )
num g\s g "'

rlr.‘r.{n /"_-

Slika 5.4. Stop gljiva[14].  Slika 5.5. Autom. prekidac¢ Slika 5.6. PLC[16].
[15].
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ZAKLIJUCAK

ZAKLJUCAK

Iako je sama drvodjelska skola u Pozegi pocela s radom davne 1887. Godine — sigurno je da tada
nije bilo strojeva. No uvidom u sadasnje stanje isto tako se vidi da se Obrtnicka Skola Pozega
bori s istim problemom kao i ve¢ina obrtnika u Hrvatskoj — financijama. lako je vidljivo da su
poneki strojevi stari, a instalacije dotrajale ne moze se rec¢i da se u ovoj Skolskoj radionici ne
radi. Oni prezivljavaju svojim radom, a za prodaju svojih proizvoda bore se s ostalom

konkurencijom iz njihovog polja zanimanja.

U radionici ipak ima 15 radnih strojeva koje pokrecu asinkroni trofazni elektricni motori te su
strojevi poredani logi¢nim slijedom u lanac proizvodnje od prvog procesa (kraj¢enja) do zadnjeg

(strojnog brusenja.).

Nadalje vazno je da radionica s ovim radom ustraje kako bi od prodaje i plasiranja svojih
proizvoda na zahtjevno trziSte uspjeli modernizirati svoje postoje¢e kapacitete te kako bi time

privlacili mlade ljude da se odluce na ovaj zanat za koji danas ne postoji veliki interes.

Ovaj zavrsni rad pokazao je proces proizvodnje u postrojenju Obrtnicke Skole u Pozegi .
Opisan je proces od odabira sirovine, ulaska sirovine u pogon, obrade sirovine i u konacnici

proces zavrs$ne obrade.

Zorno je prikazano kakav put obradak prolazi prije nego se dobije zavr$ni proizvod. Prikazani su

1 nusproizvodi procesa proizvodnje.

Kroz zavr$ni rad takoder su prikazani i tehnicki podaci pogonskih te pomoc¢nih motora te mogu
zakljuciti da se u pogonima u kojima se koriste ovakvi strojevi pretezno prevlavavaju asinkroni

pogonski motori.

Zbog velikog broja nadogradnje postojece radionice, i izvodenja radova na elektricnim
instalacijama tesko je utvrditi trenutacni nacrt elektriénih instalacija u radionici te bi svakako u
skoroj budu¢nosti, ukoliko financijske mogucénosti dopuste, bilo pozeljno promijeniti postojecu

instalaciju koja bi bila sigurnija za upotrebu, a tako i Zivote zaposlenika te u¢enika skole.
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SAZETAK

SAZETAK

POGON STOLARSKE RADIONICE OBRTNICKE SKOLE U POZEGI

Na samom pocetku ovog zavrSnog napisan je uvod i zadatak zavr$nog rada.

Nakon toga slijedi povijest obrtnicke skole iz €ije je potrebe i izniknula stolarska radionica
Obrtnicke skole u Pozegi.

U slijede¢em odlomku pod nazivom ,,proizvodni pogon stolarske radionice™ naveden je broj i
vrsta motora koji pokrecu strojeve dok su uz opis svakog stroja za kojeg je bilo moguce doc¢i do
dokumentaciji ili o€itati plo¢icu natpisnog motora tablice ili slike s natpisnim podacima.

U zadnjem poglavlju opisan je proizvodni proces koji se sastoji od slijede¢ih tocaka: odabir
materijala (ulaz), krajéenje, ravnanje, debljanje, ispiljivanje na duzinu, busenje, glodanje, strojno
brusenje, finalni radovi (finalni proizvod). Svaki tocka u procesu je posebno opisana, a nakon

toga su navedeni proizvodi i nusproizvodi koje dobivamo u proizvodnji kreveta.

Kljuéne rijeci: asinkroni motor, elektromotor, krevet, pogon, stolarska radionica,
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ABSTRACT

ABSTRACT

CARPENTRY WORKSHOP PLANT AT CRAFT SCHOOL IN POZEGA

At the beginning of this final letter is the introduction and task of the final work.

After that, he follows the history of the crafts from which he has issued and made a carpentry
workshop in Pozega.

Hereinafter referred to as the " Carpentry workshop plant ", the number and type of engines that
drive the machines are listed, along with a description of all the machines for which
documentation can be obtained or to read the labeling plate of the table or image with the
inscription.

In the last chapter, there is a production process that consists of the following points: material
selection, approximation, straightening, weighting, lengthening, drilling, milling, machine
grinding, final works. Each point in the process is specifically described, and thereafter, the

products and by-products which we obtain in the production of beds are listed.

Key words: bed, carpentry, electroengine, phase squirrel induction motor, workshop plant
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ZIVOTOPIS
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drvne biomase u RH* s odlicnim uspjehom. Nakon toga upisuje Elektrotehnicki fakultet u
Osijeku smjer ,,Elektroenergetika“ koji je zbog privatnih razloga morao prekinuti 2014. godine.
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znanja s podrucja elektrotehnike.
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